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Air-Tec
system®

Air-Tec system® es una empresa lider en el sector
del transporte neumatico de fase densa, con uso de
gases comprimidos (aire o nitrégeno).

Fundada en 1994, la empresa ha desarrollado su pro-
pia tecnologia para el desplazamiento y almacena-
miento de materiales a granel, de todo tipo, y posee
un sistema de Gestién Certificado por KIWA CERMET
segln la norma UNI EN 1SO 9001:2008.

Los propulsores patentados Air-Tec system aprove-
chan la competencia y el Know How de profesiona-
les cualificados, para permitir el desplazamiento en
total sequridad de materiales fragiles, alimenticios,
abrasivos, toxicos, plasticos, inertes y de embalaje de
todos los sectores industriales.

Soluciones innovadoras para
el transporte neumatico de
materiales a granel, centradas
en las exigencias del cliente

optimizacion
de los procesos

Gracias al continuo compromiso en la investigacion
y el desarrollo, Air-Tec system ofrece soluciones de
optimizacion de los procesos de produccion indus-
trial en numerosos sectores: ceramico, alimenticio,
alimentos para mascotas, fresado, plastico, farma-
céutico, quimico, minero, ecoldgico, construccion, vi-
driero y fundicién.

El constante mejoramiento de la tecnologia tiene
como objetivo la creacién de valor para el cliente, me-
diante una oferta amplia y flexible.

alimenticio,
molinero construccion

quimico fundiciones
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Mas del

0%

de las instalaciones
producidas se exportan
a todo el mundo

han elegido
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Air-Tec system®

Grupo Saint Gobain (Verallia) - transporte de mezcla

de polvos para la empresa productora de botellas y
SAINT'GOBAIN jarros de vidrio para uso alimenticio.

Nestlé Purina - transporte de alimento para perros

= Nestlé PURINA para el méas grande grupo, a nivel mundial, del sector
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Petcare.

Simem - instalaciones de hormigdn; transporte de ce-
mento y puzolana para el proyecto de ampliacion del
Canal de Panama.

Pates Warda - empresa del grupo Rose Bianche, es-
pecializada en la produccion de pastas. Transporte de
cuscus.

San Benedetto - lider en el sector de las aguas mi-
nerales y bebidas; transporte de acido citrico para la

SAN BENEDETTO produccion de té frio en botella.

Siemens S.p.A. Water Technologias - transporte de

SI EM ENS fangos secos derivados de la depuracién de aguas in-

dustriales en Arcignano (Vi).

PQ Corporation - transporte de sodio polisilicato - de-

Q PQ Corporation tergente Britesil® para el productor internacional de

productos quimicos y catalizadores.

Air-Tec system posee.su sede

en Calderara de Reno, Bolonia, Italia.
Gracias a acuerdos de distribucion
con numerosos Paises,

ofrece un servicio a escala mundial.

ahorro
energetico

ahorro _
economico

La )
tecnologia

La tecnologia Air-Tec system permite el desplaza-
miento de polvos y granulos a través de una tuberia
por distancias superiores a 500 metros y capacidades
mayores de 100 toneladas por hora.

El sistema mueve el material a baja velocidad para
preservar tanto la calidad y la integridad del produc-
to, como las buenas condiciones de las tuberias.

El uso de la tecnologia de Air-Tec system para el
transporte neumatico de fase densa de materiales
a granel, permite un ahorro energético y econémico,
asi como una mayor eficiencia respecto a los tradicio-
nales sistemas mecanicos y sistemas de fase diluida.

+ seguridad

la calidad

de los productos

Air-Tec system ha desarrollado tres tipologias de pro-
pulsores: Bart, Bart-One y Tpa, asi como una amplia
gama de accesorios y componentes para adaptarse a
las exigencias de las empresas.

Las soluciones Air-Tec system para el transporte
neumatico de fase densa aseguran un pasaje agil a
través de la tuberia incluso en caso de materiales
aglomerantes y cantidades elevadas.

A pedido del cliente, es posible aprovechar el soporte
técnico de los profesionales Air-Tec system para el
dimensionamiento y la proyectacion de la tuberia, la
asistencia y el montaje mecanico.

Todas las méaquinas Air-Tec system estan disponibles
en las versiones de acero al carbonio, AISI 304 y AlSI
316 (con acabados para uso alimenticio y farmacéuti-
col, en la version de alta temperatura (hasta 250 °C) y
la version para ambientes ATEX 21y ATEX 22.

AISI 304  ATEX 21 €»
AISI316  ATEX 22 €»



ventajas

ahorro de energia

El uso de la tecnologia Air-Tec sys-
tem permite una mayor eficiencia
respecto a los tradicionales siste-
mas mecanicos y de fase diluida.
Mayor eficiencia de la relacion entre
el aire u otro gas inerte utilizado y la
cantidad de producto transportado.

limpieza y seguridad

La baja cantidad de gas utilizada evi-
ta la dispersion de sustancias volati-
les en el ambiente.

menor mantenimiento

Menores costos de mantenimiento
por intervenciones técnicas y adqui-
sicion de repuestos, gracias al me-
nor desgaste de tuberias e instala-
cion respecto a los tradicionales sis-
temas mecanicos y de fase diluida.

integridad de los materiales

La baja velocidad preserva la integri-
dad de los materiales fragiles, abra-
sivos y mezclas de productos. Salva-
guarda de los granulos plasticos de
la formacion de “cabellos de angel”
y preserva los eventuales aromas de
productos alimentarios.

simplicidad
de proyectacion
y montaje

Layout y montaje de la instalacion
son mas simples e inmediatos res-
pecto a los sistemas tradicionales
que, por el contrario, requieren la
combinacion de mas componentes
con tiempos de proyectacion y mon-
taje mas largos y costos mas altos.

consumo
de aire

presion

velocidad

capacidad

de

transporte

coeficiente

de
llenado

fragilidad

del
material

el laboratorio
de tests

La instalacion piloto de Air-Tec system permite efec-
tuar tests con materiales proporcionados por el clien-
te, tanto en polvo como en granulos, y verifique las
caracteristicas de transporte antes de la implemen-
tacion.

El laboratorio posee una base de datos con més de
2000 muestras de materiales y respectivos parame-
tros, determinados durante los tests: consumo de aire,
presion, velocidad y capacidad de transporte (volumen
maximol, coeficiente de llenado, fragilidad del material
y ulteriores informaciones a pedido. La cantidad mini-
ma de material necesaria para cada test es de 0,5 m3.

Los tests permiten:

e obtener importantes indicaciones para la proyecta-
cién de la instalacién;

e optimizar los tiempos durante la fase de acciona-
miento;

e mostrar a los clientes que lo visitan el funciona-
miento del sistema;

e estudiar nuevas soluciones.




automatizacion

Las soluciones Air-Tec system estan dotadas de una
avanzada tecnologia para la automatizacion que per-
mite la gestion y Control de todo el ciclo de transpor-
te, desde la carga del propulsor hasta la llegada a la
destinacién elegida por el cliente.

El software para la automatizacién ha sido progra-
mado para cumplir las operaciones correspondientes
a las fases de carga, desplazamientoy lavado; se rea-
liza en base a las exigencias del cliente y las caracte-
risticas de la instalacion para adaptarse incluso a las
soluciones mas complejas.

El cuadro eléctrico estd compuesto por una interfaz
de usuario, por un PLC (Programmable Logic Contro-
ller) que puede elaborar las sefiales provenientes de
los sensores y otros componentes electrénicos, para
controlar todo el proceso de transporte.

Entre las funciones principales del cuadro eléctrico
se encuentran:

e la configuracion de diversos parametros, como
tiempo y presion en base a las diversas fases de
elaboracidn;

e gestion de la aperturay cierre de las valvulas;
e gestidn de inmisiény purga del aire comprimido;

e visualizacion de la fase de trabajo de la instalacidn.

El tablero ofrece la posibilidad de seleccionar la mo-
dalidad de funcionamiento mas idénea entre la ma-
nual (elemento por elemento): para la gestion indivi-
dual de cada unidad y verificar su eficiencia, semiau-
tomatica (en fases de trabajo): para controlar carga,
transporte y lavado; y automatica: para la gestion de

las fases de trabajo automaticamente en base a las
senales recibidas.

En la fase de pre-ensayo interno, Air-Tec system veri-
fica el funcionamiento electro-mecanico del tableroy
los de la automatizacién. El sistema también se prue-
ba durante el accionamiento en la sede del cliente.

engineering

Air-Tec system desarrolla actividades de asesora-
miento, evaluacion y proyectacién estructural de ins-
talaciones para satisfacer las exigencias del cliente,
prestando una particular atencion a la calidad de los
servicios ofrecidos y al respeto de los tiempos de en-
trega.

Después de una cuidadosa fase de verificacion de las
condiciones de montaje de la instalacion y verifica-
cion de los espacios productivos disponibles, los pro-
fesionales Air-Tec system acompanan al cliente en la
eleccion de la técnica de transporte en base a la lon-
gitud del recorrido, las caracteristicas y la cantidad
de material.

El estudio del layout de la instalacion comprende el
desarrollo légico, la disposicién de componentes y
magquinaria dotados de accesorios, la proyectacién de
las lineas para el transporte tanto de material como
de aire comprimido y la ejecucién de calculos estruc-
turales, donde sean necesarios, y correspendientes
al consumo del aire u de otro fluido gaseoso usado
para el transporte.

soporte tecnico

Air-Tec system ofrece un servicio rapido y eficaz para
la gestion de los procesos de asistencia, actualiza-
cion y revision de los sistemas de transporte neuma-
ticoy bulk handling.

Gracias a la continua atencion al cliente y a la expe-
riencia plurianual, Air-Tec system puede ofrecer:

e proyectacion de soluciones personalizadas;

e soporte en fase de puesta en marcha de nuevos
sistemas de transporte;

e cursos de formacion para la adopcidn de sistemas
Air-Tec system;

e servicios de ajuste y regulacion;

e asistencia técnica;

e provision de piezas de repuesto;

e mantenimiento y revision de instalaciones;

e soporte para la ampliacién de instalaciones ya
existentes.

asesoramiento

evaluacion

proyectacion
estructural

estudio
del layout




algunos ejemplos
de materiales

Los sistemas de fase densa

de Air-Tec system

pueden desplazar

una amplia gama de materiales,
con granulometrias de diametro
variable de 0,1y hasta 3 cm.

alumina precipitada

dry blend (mezcla seca)

fibra de vidrio

estano

> Acido adipico

» Acido ascérbico

» Acido bérico

» Acido citrico

» Acido crémico

» Acrilamida

» Alimento para mascotas
» Alimina

» Amido

» Anihidrido fosférico
» Antracita seca

» Arcilla

» Arcilla calcinada

» Arena

» Arena de olivino

» Arena negra

» Arena quemada

» Arena reciclada

» Arena silicea

» Arenas con coladas de resina

» Arenas de fundicion
» Arroz soplado

» Arvejas secas

» Atomizado

» Avena verde

» Azlcar

» Baldosas de arcilla

» Base para goma de mascar
» Bentonita

» Bicarbonato

» Bidxido de manganeso

» Borax

» Cacahuates

» Cacao

» Café liofilizado
» Cal

» Caliza

» Caolin

» Carbdn

» Carbdn activo

» Carbonato de calcio
» Carbonato de circonio
» Carbonato de niquel
» Carbonato de potasio
» Carburo de calcio

» Carburo de silicio

» Carnalita

» Céascaras de avena
» Catalizador

» Celita

» Celulosa

» Cemento

» Ceniza seca

» Ceniza volatil

» Cenizas depositadas
» Cerdmica

» Cereales

» Circon molido

» Circonio

» Citrato de sodio

» Clorato de sodio

» Cloruro de magnesio
» Cloruro polivinilo

» Coco seco

» Coke

» Compound pvc

» Copolimeros de resina
» Copos de avena

» Copos de crusca

» Copos de patatas

» Corindodn

» Criolita en polvo

» Cristal mezclado

» Cristales de sal

» Cuentas de cristal

» Cuscus

» Detergente en granulos
» Dextrosa

» Dihidroxibenceno

» Dioxido de silicio

» Didxido de titanio

» Dolomita

» Escorias de carbon

» Escorias de titanio

» Espodumena

» Estearato de calcio

» Estearato de cinc

» Estearato de sodio

» Etileno y acetato de vinilo

» Fangos secos

deshidratante

» Feldespato

» Ferrita

» Fibra de vidrio

» Fluorita

» Fluoruro de aluminio

» Fluoruro de sodio

» Fosfato de calcio

» Fosfato de monoamonico
» Fosfato disddico

» Fosfato trisédico en polvo

» Fragmentos de baldozas de vinilo

» Fragmentos de marmol
» Fragmentos de vidrio

» Frijoles

» Frita

» Fructosa

» Gelatina farmacéutica
» Gluten de trigo

» Grafita

» Granos de arroz

» Granos de café

» Granos de trigo

» Granulos de plastico
» Grava

» Harina de centeno

» Harina de huesos

» Harina de patatas

» Harina de semillas de soja
» Harina de silice

» Harina de trigo

» Hidroxido de aluminio

» Hierbas medicinales

» Hierro en polvo

» Humo negro

» llmenita
» Jabdn seco

» Lactosa
» Leche en polvo
» Lignito

» Madera carbonizada

» Magnesita

» Malta de cebada

» Maltodextrina

» Manzanilla

» Material refractario

» Melamina en polvo

» Mezcla de arena y soda
» Mezcla de bizcochos

» Mezcla de carbonio

» Mezcla de cemento
» Mezcla de malta
» Mezcla de vidrio

» Mezcla para tortas
» Mica

» Mineral negro

» Minio de plomo

» Modificador acrilico
> Muesli (granola)

» Niquel en granulos
» Nitrato de sodio

» Nitruro de aluminio
» Nylon de granulos

» Oxicloruro de cobre en polvo
» Oxido de calcio

» Oxido de cinc

» Oxido de cobalto

» Oxido de hierro

> Oxido de magnesio

» Oxido de molibdeno

> Oxido de niquel

» Palomitas de maiz

» Panrayado

» Parmesano rayado

» Perborato de sodio

» Percarbonato de sodio

» Perlita

» Peroxido del carbonato de sodio
» Pirita concentrada

» Poliacrilato de sodio

» Poliéster

» Poliestireno

» Polietilenglicol

» Polietileno

» Polimeros superabsorbentes
» Polipropileno

» Polvo cerdmico

» Polvo de aluminio atomizado
» Polvo de carbdn

» Polvo de cinc

» Polvo de cobre

» Polvo de metales

» Polvo de roca

» Polvo para baldosas

» Preparacion de potagio

» Proteinas de soja en polvo

» Pulpa de celulosa

» Pvc en polvo

» Resina

» Resina de granulos de plastico

» Resina de PVC
» Resina de vinilo
» Resina epoxidica
» Resina fenodlica

» Sacarina de sodio
» Silicato de aluminio
» Silicato de calcio

» Silicatos

» Silice

» Silice pirogénica

» Silicio en polvo

» Soda

» Sulfato de bario

» Sulfato de bario y estroncio
» Sulfato de calcio

» Sulfato de niquel

» Sulfato de potasio

» Sulfato de sodio

» Sulfato ferroso granular

» Tabaco

» Talco

» Tapones de plastico
> Té

» Tierras de diatomeas
» Trifosfato de sodio

» Trigo

» Urea

» Vermiculita
» Wollastonita
» Yeso

» Zeolita

resina fendlica

café tostado en granulos .

pet food
(alimentos para mascotas)

@
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lineas Bart
y Bart-One

Las lineas Bart y Bart-One se distinguen por la tec-
nologia de vanguardia a bajo impacto econdmico.
Bart es un producto estadndar disponible en una sola
medida, idoneo para transportes breves.

Los propulsores Bart-One se adaptan a transportes
de media longitud con una cantidad de hasta 20 to-
neladas por hora en base a la longitud del recorrido
y al material, y poseen una capacidad de hasta 900
litros. Para ambas lineas esta disponible una versién
.ht para el transporte de materiales de alta tempera-
tura (hasta 250 °CJ, como cenizas y escorias.

Bart

Transportador de pequenas dimensiones, silencioso,
idéneo para recorridos de hasta 20 metros, con capa-
cidad de hasta 1 tonelada por hora y para presiones
de hasta 2 bares. Bart puede transportar polvos aglo-
merantes y es particularmente adapto en ambientes
humedos, para las industrias alimentarias, quimicas
y farmacéuticas. La medida del Bart es invariable
(capacidad de 24 litros). Posee una boca de carga de
150 mm de didmetro y tubos de salida con didmetros
de 1.57, 2"y 3".

Bart-One 80

Propulsor idéneo para transportes de hasta 50 me-
tros con capacidad de 80 litros y presiones de hasta
4,5 bares (testado hasta 6 bares segin las normas
PED - directiva europea para dispositivos a presion).
Bart-One 80 posee una capacidad de hasta 3 tonela-
das por hora; esta dotado de una boca de carga de
200 mm de diametro y una boca de descarga de 2"
3"y 4"

Estad proyectado para el método de transporte con-
vencional y es idoneo también para materiales fragi-
les, abrasivos o mezclas; se puede utilzar como sis-
tema de dosificacion con balanza.

Bart-One 150 - 300 - 600 - 900

Los propulsores Bart-One estan disponibles con cua-
tro diferentes capacidades: 150, 300, 600y 900 litros;
todos con capacidad entre 3y 20 toneladas por hora.
Dotados de un avanzado sistema de control del aire
de inmision, son idoneos para transportes de hasta
70 metros y presiones de hasta 6 bares, poseen una
boca de carga de 200 y 250 mm de didmetro.

(N



linea
Tpa

La linea Tpa es adecuada para transportes largos
de 70 metros hasta mas de 500 metros. Represen-
ta la solucion mas indicada para productos fragiles,
abrasivos y dificiles, con capacidad incluso superior a
las 100 toneladas por hora. La linea Tpa posee com-
ponentes electrénicos avanzados para permitir una
mayor flexibilidad de aplicaciény el mejor control del
ciclo de transporte. Gracias a la utilizacion de espe-
cificos boosters (reforzadores), los propulsores Tpa
garantizan la integridad de materiales granulares y
en polvo durante todo el recorrido, asi como un alto
nivel de eficiencia del sistema. Todos los propulsores
TPA poseen certificados de las normas PED.

Los valores indicados son puramente indicativos y
pueden variar en funcion del material y la distancia.
Los propulsores Tpa poseen capacidad que varian de
85 a 4250 litros y estan disponibles en tres tipologias
en base al método de transporte elegido:

Estandar

La linea de transporte se debe vaciar después de
cada carga.

Full pipeline (tuberia llena]

El transporte ocurre con la tuberia llena para per-
mitir un ahorro de aire y energia respecto al método
convencional. Los propulsores Tpa Full pipeline se
utilizan para el desplazamiento de materiales fragi-
les y abrasivos.

Full pipeline continuous

El uso de dos propulsores Tpa full pipeline conecta-
dos entre si, hace posible un pasaje continuo del ma-
terial a través de la tuberia, reduciendo los tiempos
de carga del sistema.

Los valores indicados son puramente indicativos y pueden variar
en funcion del material y la distancia.

Ciclo estandar
o con tubo vacio

Fase 1

El propulsor se carga, generalmente por gravedad;
cuando el sensor de nivel sefiala que el propulsor esté
lleno, las valvulas de carga y purga se cierran; se intro-
duce el aire comprimido u otro gas inerte.

Fase 2

El transporte sigue: el material es empujado a través de
la linea de transporte hasta la tolva de llegada.

Fase 3

Cuando el material cargado se termina, el presostato del
propulsor vuelve a cero, la inmisidn de aire comprimido
se detiene y la valvula de carga se abre para comenzar
un nuevo ciclo (fase 1).

Ciclo full pipeline
o con tuberia llena

Fase 1

El propulsor se carga; cuando el sensor de nivel senala
que el propulsor estd lleno, las valvulas de carga y de
purga se cierran; se introduce aire comprimido u otro
gas inerte, incluso mediante los boosters, para empujar
el material hasta la tolva de llegada.

Fase 2

El transporte sigue hasta que el sensor de nivel minimo
senala que el propulsor esta vacio. El transporte se de-
tiene, la valvula de carga se vuelve a abrir.

Fase 3

Después que el propulsor se llena nuevamente, el ciclo
de transporte vuelve a comenzar.
De esta manera, la linea permanece siempre llena.

13
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componentes
y accesorios

En base a las necesidades del
cliente, las instalaciones pue-
den estar dotadas de:

e valvulas de guillotina

e valvulas de sequridad

e valvulas de mariposa

e filtros de polvos

e indicadores de nivel de paleta

e silenciador

Estaciones de vaciado de
big bags (bolsas grandes)

Sistemas de vaciado de bolsas
grandes de 1000, 1500 y 2000
Kg que se enganchan a la es-
tructura mediante carretilla
elevadora o polipasto auténo-
mo.

Las estaciones estan dotadas
de pistones neumaticos para
la rotura de grumos en el in-
terior de las bolsas y estan
dotadas de tolvas de descarga
dimensionadas en base a las
exigencias de la instalacion.
También estan disponibles
con pantalla y guantes de pro-
teccion para productos téxicos
y se pueden conectar a pro-
pulsores y cécleas de trans-
porte.

Estaciones de rotura
de bolsas automaticas

Para el vaciado automatico
de bolsas de hasta 25 Kg. La
maquina separa la materia
prima de las bolsas y la trans-
porta hacia otras maquinas
mediante un propulsor o una
coclea.

Estaciones manuales
de corte de bolsas

Para el vaciado manual de
bolsas de papel o plastico.
Idéneos para ambientes es-
polvoreados, estan disponi-
bles también con puerta y
guantes, y se pueden conec-
tar a propulsores y cdcleas de
transporte.

Pueden ser equipadas con un
sistema de fluidizacién o fil-
trado, con filtro de bolsillo.

Desviadores

Los desviadores estan colo-
cados a lo largo de la tuberia
de transporte para dirigir el
material hacia dos o tres des-
tinos diferentes. Son idéneos
para el desplazamiento de
materiales fragiles, abrasivos
y aglomerantes con diversas
granulometrias.

Los desviadores estan dota-
dos de un tubo oscilante para
obtener desplazamientos au-
tomaticos hacia la posicion
deseada, estan disponibles
para tamanos de 2" a 6”. Para
los propulsores Bart existe
una version especifica con la
medida exclusiva de 2".

Rompe-grumos
o Clodders

Son sistemas para triturar los
aglomerados de material que
se forman durante el almace-
namiento. Se pueden instalar
como componentes auténo-
mos, en instalaciones pre-
existentes o en estaciones de
vaciado de bolsas grandes y
pequenas.

El Clodder esta dotado de dos
series de cuchillos con una
doble motorizacion para per-
mitir varias velocidades.
Indicado para materiales hi-
groscopicos o aglomerantes,
por ejemplo azlcar, sal, urea
o silicatos.

Vibra-Flow™

Los Vibra-Flow™ son siste-
mas dindmicos de extraccion
de cuchillo de aire, para vacia-
do de silos y tolvas.

Simples de instalar, se pueden
montar en el interior o el exte-
rior de los contenedores.

mﬂﬂm

Boosters

Estan ubicados en la linea de
transporte del material para
volver méas homogéneo el pa-
saje del producto en el inte-
rior de la tuberia. Permiten un
elevado nivel de eficienciay un
menor consumo de aire.

Valvulas de recepcion
o desvio

Las valvulas de recepcion son
sistemas de interceptacion
del material ubicados sobre
los silos.

Son de paso, si se instalan a lo
largo de la linea, o bien termi-
nales, si se encuentran al final
del recorrido.

Cuando estan abiertos permi-
ten la caida del material en el
silo, cerrados permiten el pa-
saje del materiale hacia desti-
nos sucesivos.

Curvas de radio amplio

Las curvas de radio amplio se
utilizan para el transporte de
materiales no abrasivos. Po-
seen un tamanode 2" a 6".

Curvas antidesgaste

Las curvas antidesgaste en
aleacion de hierro fundido se
utilizan para el transporte de
materiales abrasivos. Dis-
ponibles en sectores de 30°,
para componer curvas de
hasta 90°. Poseen un tamano
de 2" a 4"y pueden serversion
tipo NI Hard.

Canales fluidizados

Los canales fluidizados per-
miten el desplazamiento de
material en polvo por un tra-
mo rectilineo mediante el uso
de aire a baja presion.

Se instalan con un angulo de
inclinacién de 10° para apro-
vechar la fuerza de gravedad
que favorece un pasaje ho-
mogéneo del material hacia
su destino. Longitud, entrada
y descarga pueden ser perso-
nalizadas en base a las exi-
gencias de la instalacion.

Mirilla de inspeccidn

La mirilla se encuentra en la
tuberia para poder observar el
material en transito.

Manguitos

Los manguitos permiten co-
nectar dos extremidades de
tubos de modo no permanen-
te.

Tuberias

Elrecorrido de transporte estéa
formado por una linea para
aire y una para material. Me-
diante especificos boosters, el
aire se introduce en la tuberia
dedicada al material.
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soluciones parael
transporte neumatico

Gracias a una consolidada experiencia en el sector del trans-
porte neumatico, Air-Tec system puede ofrecer soluciones
compuestas por un propulsor y un accesorio o componente.
Profesionales cualificados estan a disposicion del Cliente para
proyectar ulteriores soluciones en base a sus necesidades.

Dosificador de fluido Estaciones de vaciado
(Dosa-Flow) de big bags con Bart

Sistemna idoneo para la dosi-
ficacion del peso de materias
primas y aditivas.

Estaciones de corte de Bart con filtro de polvos
bolsas con cdclea o Bart

para el transporte de polvos
aspirados.

Tpa con tuberia aislada

para el transporte de mate-
riales a alta temperatura o
para mantener inalterada la
temperatura a lo largo del re-
corrido.
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nuestra fuerza esta en el aire
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